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Skridskohallare SM-6

Gratulerar till inkdpet av skridskohéllare SM-6 till skridskoslip SSM-2 .
Vi tackar dig for att du véljer en produkt fran SSM Produkt AB.

For att erhalla ytterligare en kopia av denna manual, kontakta SSM pa:

SSM PRODUKT AB

Vaksala-Eke
SE-755 94 Uppsala, Sweden

Phn: +46 (0)18-500840
ssm.produkt.ab@telia.com

www.ssmprodukt.com
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- Garantins omfattning -
Garantin omfattar material- och tillverkningsfel vid normalt bruk.

- Garantitid -
Garantin géller under tva (2) &r fran inkdpsdagen. Spara kvittot eller fakturan.

- Begrénsningar -

Fel som uppstér pa grund av vanvard, felaktig anvandning eller handelse som inte rimligen kan férvantas eller
kontrolleras (som &versvammning, jordbdvning, force majeure m.m.) omfattas inte av garantin.

Ytbehandlingsskador som beror pé for hog Iuftfuktighet, repor eller nétning vid anvandning eller direkt exponering for
vadrets makter omfattas inte heller.

Reparation eller utbyte &r de enda alternativ som finns enligt denna garanti. SSM Produkt AB (SSM) ansvarar inte fér
skador av vad slag de vara ma, déribland oférutsedda eller féljdskador.

Oférutsedd skada omfattar, men &r inte begransad till, skada av typ forlorad tid eller att maskinen inte kunnat brukas.
Foljdskada inbegriper, men ar inte begransad till, kostnad for att reparera eller ersatta egendom som skadats om
produkten fran SSM inte fungerar pa avsett sétt.

- Atgérdande av problem -
Kan produkten inte repareras byter vi din produkt utan kostnad.

- Sa far du tillgang till service -

Skicka tillbaka produkten tillsammans med inkopskvittot. Service far du tillgang till genom att ta kontakt med en
aterforsaljare av produkter fran SSM eller med SSM direkt. /&terfbrséljare kommer att efter var beddmning reparera
eller byta din produkt.

- Sa férhaller sig landets eller delstatens lagstiftning gentemot garantin -
Denna garanti ger dig sarskilda juridiska rattigheter. Du kan &ven ha andra rattigheter, som skiljer sig mellan lander
respektive delstater.

SSM PRODUKT AB FORBEHALLER SIG RATTEN ATT UTAN FORVARNING
GORA FORBATTRINGAR OCH MODIFIKATIONER AV PRODUKTEN.




FUNKTIONELL BESKRIVNING

Centrummarke
Mall

Mallfasten
Riktanordning
Centrum

Matningsskruv
Styrrulle 4--%
Insexskruvar fér Z-axel
Insexskruvar fér X-axel
Fastsattningsskruvar (4 st.)
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FUNTIONELL BESKRIVNING (fortséttning)

Skridskohéllaren &r avsedd att profilslipa skridskoskenor via styrning fran en mall. Detta gors genom att manuellt
forflytta en skridskoskena (monterad i en hallaren) forbi och i kontakt med en riven, roterande slipskiva.
Maskinens 6ppna konstruktion tilldter konstant och enkel Gvervakning av slipprocessen.

1a.

1b.

1c.

2a.

2b.

Centrummérket pa héllaren ar inriktat efter slipskivan. Det gor att man enkelt kan placera mallen exakt i
héllaren. Nar skridskon riktas in i maskinen ska markeringen anvandas till att forst centrera mallen. Detta ar
den “neutrala” positionen. Mallen kan sedan flyttas fran centrum (framaét eller bakét) for att andra den relativa
vinkeln pé skenan nar den formas efter mallen.

Mallen anvands for att styra hallaren via styrrullen (som man haller i kontakt med mallen).
Det finns flera olika mallar att valja fran. Tva stycken ingér nar man képer héllaren.

Mallfastena anvands for att fasta mallen.
Anvand de sexkantiga skruvarna som finns en bit nedanfér mallfastena for att fasta.

Riktanordningen anvands for att fa skridskoskenan i korrekt Idge. Placera skenan mot riktanordningen som
det beskrivs pé sidan 8 och dra sedan fast skridskoskenan i hallaren.

Centrum ar en riktningspunkt. Placera skridskoskenan med dess mittpunkt (C) placerad mot den.

Matningsskruven anvands for att flytta styrrullen (och darmed skridskoskenan) inat eller utat.
Detta later dig bestamma hur mycket du énskar forma om skridskoskenan.

Styrrullen kommer styra skridskohallarens rorelse (indt och utét) genom att félja mallens form.

Z-axeln styrs av tva par kullager.
Om passningen blir glapp (eller for hard) kan man justera med insexskruvarna (8).

X-axeln styrs av tva par kullager.
Om passningen blir glapp (eller for hard) kan man justera med insexskruvarna (9).

Montera (eller ta bort) SM-6 pa din SSM-2 med de fyra muttrarna (10).



FUNKTIONELL BESKRIVNING (fortsattning)

SKRIDSKOSKENAN

Ishockeyskenan kan delas in i tre olika delar: tan, mitten och halen. Dessa skridskor har en radieform i mittendelen
som varierar fran 9’ till 13’ (2,74 m till 3,96 m) beroende pa tillverkare. Vid profilslipning bdr man endast slipa den
mellersta delen (65% av skenan) efter mall.

Ta-del Mitten-del (~65%) ’7—/&/—0’8/

Malvaktsskenor &r designade pé samma satt som ishockeyskenor men deras fabriksformade radiekurva varierar
istallet fran 22’ till 30’ (6,7 m till 9,14 m).

Bandyskenan ar i princip rak fran fabrik. Har maste man profilslipa hela skenlangden (alla tre delar).

En konstakningsskena anvander vanligtvis en radiekurva fran 7' till 8’ (2,13 m till 2,44 m).
Mer exklusiva modeller har 2-3 olika radier.

FORMBESKRIVNING

En stor radie ger mer iskontakt. Det leder till hogre topphastighet, béattre balans och ar mer energieffektivt. Daremot
kommer accelerationen och mandvreringsférmagan att minskas.

En mindre radie ger tkad friktion (mer vikt pa en liten yta). Det Okar manovreringsformagan och accelerationen péa
bekostnad av topphastighet, balans och energiférbrukning.

Vilken radiemall en person foredrar ar personligt. Manga véljer en medelradie.

Rak akyta

En rak akyta i mittensektionen &r mindre jobbigt for benen an en radieform. Det ger ocksa hogre hastighet vid korrekt
vinkel mot isen. Man far dock mindre iskontakt jamfort med en radieform, detta pa grund av att skridskon séllan ligger
i en helt rak vinkel mot isen. Att anvanda en rak akyta &ar inte sa vanligt idag.

PIVOT/PITCH

Pivot ar den lagsta punkten pa en skridskoskena och Pitch ar vinkeln som skridskon lutar mot isen. Dessa tva ar
beroende av varandra. Om du flyttar pivotpunkten bakéat pa skenan sa kommer vinkeln pa skridskon och ékaren att
luta mer framét. Om den flyttas framat sa blir vinkeln mindre framat, neutral eller bakéat.

Att luta framat ar mer energikrévande men ger 6kad acceleration.

Det ar svart att exakt hitta den nuvarande pivotpunkten pé en skena. Det beror péa att olika skridskotillverkare har olika
lutning inbyggd i skon och plasten. Var rekommendation ar darfor att profilslipa en skridsko och lata spelaren testa den.
D4 kan spelaren saga huruvida pitchen ska andras i nagon riktning.

Pitch &r framatlutande Pitch &r neutral




FUNKTIONELL BESKRIVNING (fortsattning)

VALMOJLIGHETER VID PROFILSLIPNING

For att sammanfatta all information fran tidigare sida sé finns det flera séatt att hitta en passande form péa
skridskoskenan (beroende pa akstil). Har ar nagra exempel:
En radiekurva

Detta ar den vanligaste formen idag. Har anvander man samma radie dver hela mittensektionen. Detta kommer att
ge en akformaga enligt det som beskrevs pa forra sidan (beroende av radiens storlek). Sedan kan man flytta lagsta
punkten for att ytterligare &ndra egenskaperna annu mer.

Radie 10' (3.048 m)

Lagga till en extra radiekurva

Genom att anvanda tva olika radiekurvor p& mittsektionen sa kan man kombinera dessa radiekurvors egenskaper. En
mindre radie pa framre delen av skridskoskenan ger bra rorlighet och grepp vid acceleration. Med en storre radie i bak
far man extra support och tryck (for spelare med ett bra "sitt” i akningen). Kombinationen av en mindre radie i fram och
en storre i bak ger en viss framatlutning.

Radier 10/20" (3/6 m)

Specialmallar

Det finns mallar dar man anvénder flera olika radier pa skenan. Dessa mallar &r utformade s& man kan anvanda
de olika radiernas egenskaper optimalt under akning. Dessa mallar ar ofta pitchade. Kolla in var Natural Curve serie.

The Natural Curve

Ligga till en rak akyta

Man kan lagga till en rak &kyta av valfri langd (bor vara mellan 3-6 cm) pé radiekurvan. Denna yta kan vara centrerad,
forskjuten framat eller forskjuten bakat. Om man flyttar en rak ékyta framat sé& ger det en framéatlutande vinkel. Barn som
l&r sig &ka bor ha en 6 cm lang akyta.

Plan akyta (6 cm)




1: Innan man ska profilslipa en skridsko maste man gora hjilpmarkeringar pa skridskoskenan med en whiteboard penna
beroende pa hur profilen ska dndras. (Det kan vara en bra idé att dven mérka plasten for framtida referenser.)

Borja med att marka ut centrum pé skridskoskenan. Detta kan géras med vart skenmarkeringssystem (se nedan) eller
med en vanlig linjal. Lat oss kalla den for mittpunkten (C).

Skenmarkeringssystem (BMS)
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2a: Nir man har mittpunkten (C) dr det dags att mérka ut omradet som ska profilslipas. Om du ska slipa en radiekurva
eller anvanda en specialmall sé ska tva markeringar gdras dér mittensektion (65%) slutar. Dessa méarken ska placeras
i varje riktning fran mittpunkten. Vi kallar dessa punkter for slutpunkter (E).

Skenmarkeringssystem:
Centrera skridskoskenan mellan bokstaverna (tva likadana) som ar narmast dess yttre matt. Har ar det lite utanfor
bokstaven J. Mittpunkten &r da beldgen vid 0. Slutpunkterna ar beldgna vid numret pa skenans storlek (har 288).

Anvanda en linjal:

Placera skridskoskenan mot linjalen och méat den (318 mm). Mittpunkten ar da belagen vid 318/2, vilket ar 159.
Slutpunkterna raknas fram genom 318*0,65, vilket ar 206,7. Dela detta nummer pa 2 och lagg till/dra ifr&n vardet
fran mittpunktens varde for att fa fram deras position. Placera linjalen med méatt 103,35 vid punkt C, markera sedan
slutpunkterna E vid O och 206,7.

2h: Akyta

Om man endast vill slipa en &kyta pa den befintliga radiekurvan sé behdver endast den ytan markeras. Om du ska slipa
en radieformad &kyta (maste vara en storre radie) av valfri [Iangd ska den centreras runt mittpunkten (C). Vid en rak
akyta kan man antingen centrera den runt mittpunkten eller forskjuta den nagot fran mittpunkten.

En neutral &kyta pa 50 mm kallas allmant 25+25 (eller 25-50). En framéatlutande &kyta pa 50 mm, forskjuten 5 mm mot
tan kallas 30+20 (eller 30-50). Nér en akyta forskjuts maste man gora en ny mittpunkt placerad i mitten av akytan.
Denna punkt kallar vi fér ny mittpunkt (N).

25+25
E (H E
I I
|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|II
0 5 10 15 20
30+20
E C E
N
I I

0 5 10 15




ANVANDNING (fortsittning)

3: Balansera slipskivan

Om nddvandigt, byt slipskiva.
Balansera om det &r nédvandigt (kolla SSM-2 manualen hur det gors).

4: Rivning (skarpning) av slipskivan

Om nodvandigt, skarp slipskivan med diamanten. Skruva diamanten inét i smé steg, samtidigt som diamanthéllaren
vrids s& att diamanten ror sig fram och tilloaka forbi den roterande slipskivan. De sista rérelserna skall ge rivning.
Riv forsiktigt.

5: Montera en mall

Satt fast en mall (1b) med énskad profil i de tva mallfastena (1c), med profilytan bort fran dig och hélet till hoger.
Se till att mallens mittpunkt ar i linje med centrummérket (1a) pa hallaren.
Spéann fast mallen med sexkantskruvarna vid de bagge mallfastena.

(w 50°¢) .01 sniavd qv 1¥naodd wss

6: Montera skridskon

Montera skridskon i hallaren, med tadelen &t hoger, sa att skenan ligger i kontakt med de tva riktskruvarna (2a).
Samtidigt skall mittpunkten (C) pa skridskon (eller den nya mittpunkten N) vara placerat mitt for centrum pa
riktanordningen (2b). Spann fast skridskon genom att trycka ner handtaget.

7: Forberedelse

Slipmallen och riktskruvarna éar inriktade mot varandra, det innebar att skridskoskenan kommer vara i korrekt vinkel
nar den monteras mot riktskruvarna med dess mittpunkt (C) mot centrum.

7a: Att ga fran en liten radie till en storre

Slipskivan kommer forst nudda skridskoskenan pa dess hogsta punkt (mittpunkt C).
Den roda linjen ar slipmallens form (har 20°) och den graa ar skridskoskenans befintliga form (har 10°).

7h: Att ga fran en stor radie till en mindre

Slipskivan kommer forst nudda skridskoskenan pa dess slutpunkter (omkring E).
Den roda linjen ar slipmallens form (har 10°) och den graa ar skridskoskenans befintliga form (har 207).

— —




ANVANDNING (fortsittning)

9: Profilslipning

Ror nu skridskoskenan fram och tillbaka mot den stillastdende slipskivan. Vrid matningsskruven (3) medurs for att
mata ut hallaren s& att skenan gar fritt da slipskivan startas. Matningsskruven styr skridskohéllaren via styrrullen (4)
som ska ligga emot mallen vid slipning.

Vid mallslipning maste stodrullen anvandas aven for planslipning pé& grund av att hallaren &r tung! Starta maskinen,

riv slipskivan till den form som skridskon &r tankt att ha undertill. Slipskivan bér grovrivas for basta resultat. Grovrivning
innebar att man drar diamanten snabbare 6ver slipskivan (cirka en sekund istéllet for tre som vid finrivning).
Grovrivning ger ett battre resultat &n finrivning vid mallslipning. Det ger mindre varmeutveckling, gér snabbare och ger
en grovre yta som ger en béttre dvergang fran slipad radie till skenans gamla radie.

Centrera skridskoskenan for skalslipning (med hjalp av stodrullen) eller planslipning (se bruksanvisningen till SSM-2).
Stodrullen ska alltid ligga sé nara slipskivan som méjligt utan att nudda den. Vid mallslipning ska stodrullen aven ligga
parallellt med X-axeln p& héllaren! Annars tar slipningen endast i ena riktningen.

N&r du slipat den 6nskade ytan pa skenan ska du slipa cirka 10 ganger i ena riktningen utan att mata in skridskon.
(Slipning i en riktning gor att alla glapp i kullagren trycks at ena hallet, skenans form blir d& s lika mallen som majligt.)

9a: Ga fran en liten radie till en storre

Borja dra hallare fram och tillbaka forbi slipskivan. Anvand matningsskruven (3) for att flytta hallaren inét i sma steg
anda till slipningen har gatt fran mitten pa skridskoskenan och ut till de tva slutpunkterna (E). Nar det slutar
gnistra (eller gnistrar lika mycket éver hela ytan) &r det klart.

B n

E (H E

9h: Ga fran en stor radie till en mindre

Har kommer slipskivan istéllet att arbeta fran (lite utanfor) slutpunkterna (E) och inat. Anvand matningskruven (3) for
att flytta hallaren inét i sma steg &nda till slipningen tacker hela ytan mellan slutpunkterna (E).

N | TR
E E

9¢: Ga fran en radie till flera

Om man anvander en mall med flera radier kommer slipskivan att nudda skenan pa flera olika punkter.

Saker att tdnka pa vid profilslipning:

Om man ska andra Pivot/Pitch sd kommer slipningen att ta innanfor ena slutpunkten (E) och utanfér den andra.
Slipa &nda tills du nuddar ena slutpunkten och &r utanfér den andra.

Om man ska gora en rak akyta bor den goras nagra mm langre an vad som &r tankt. Detta pa grund av att det
kommer bli skarpa kanter dar &kytan slutar; dessa kanter maste efterat rundas ner med en SSM-2 eller SSM TT-3.

10: Avslutande profilslipning

N&r du slipat den 6nskade ytan pa skenan ska du slipa cirka 10 ganger i ena riktningen utan att mata in skridskon.
(Slipning i en riktning gor att alla glapp i kullagren trycks at ena hallet, skenans form blir d& s lika mallen som mgjligt.)




SLIPMALLAR

Tvéa mallar fran vart sortiment medfolier SM-6.

PROFILMALL “en radie”

Radie 7' (2.13m)

Radie 8' (2.44 m) » Konstakning
Radie 9' (2.74 m)

Radie 10’ (3.05m)

Radie 11’ (3.35m)

Radie 12' (3.66 m) Ishockey
Radie 13' (3.96 m)

Radie 14'  (4.27 m)

Radie 15' (4.57 m)

Radie 16.4' (5 m) Bandy
Radie 19.7"  (6m)

Radie 23' (7 m)

Radie 26' (8m)

Radie 28 (8.53m) Malvakt
Radie 30' (9.14 m)

Radie 33' (10m)

PROFILMALL “flera raider”

Natural Curve Quick

Radier A, 10", C, D (for storlek 246-254
Radier A, 10", C, D (for storlek 263-272
Radier A, 10", C, D (for storlek 280-288
Radier A, 10", C, D (for storlek 296-306

Natural Curve 11Q

Radier A, 11", C, D (for storlek 263-272)
Radier A, 11', C, D (for storlek 280-288)
Radier A, 11", C, D (for storlek 296-306)

Natural Curve 121

Radier A, 12', C, D (for storlek 263-272)
Radier A, 12', C, D (for storlek 280-288)
Radier A, 12', C, D (for storlek 296-306)

Natural Curve Intermediate

Radier A, 13, C, D (for storlek 263-272)
Radier A, 13", C, D (for storlek 280-288)
Radier A, 13", C, D (for storlek 296-306)

Quad XSN

Radier 6, 8, 11 & 12"
Quad ONC

Radier 6,9, 11 & 13"
Quad 1N

Radier 6, 9, 12 & 15'
Quad 2N

Radier 7, 10, 13 & 16'

S ==

PROFILMALL “spiit’

NA Split 1
NA Split 2
NA Split 3
NA Split 4
SE Split 1
SE Split 2
SE Split 3
Detroit 1

Detroit 2

- radier 8.5'/9.5'
- radier 9'/10'

- radier 9.5'/10.5'
- radier 10'/11"

- radier 10'/13"

- radier 10'/16.4'
- radier 13'/20’

- radier 10'/20"

- radier 13'/26'

2.6m/2.9m) ~
2.7m/3.0m
2.9m/3.2m
3.0m/3.3m

3.0m/4.0m Ishockey

4.0m/6.0m }Bandy
3.0m/6.0m) —
4.0m/8.0m

Goalie Split

PROFILMALL “bandy”

Bandy Youth R5/12
Bandy Youth R5/14
Bandy Youth R4/16
Bandy Youth R5/16
Bandy Youth R4/18
Bandy Youth R5/18
Bandy Youth R6/12
Bandy Elite R4/20
Bandy Elite R5/20
Bandy Elite R5/20
Bandy Elite R4/22
Bandy Elite R5/22
Bandy Elite R6/20
Bandy Elite R6/22
Bandy Elite Viklund

- radier 24'/28'

(radier 3m, 5m, 3m
(radier 2m, 5m, 2m
(radier 2m, 4m, 2m
(radier 2m, 5m, 2m
(radier 2m, 4m, 2m
(radier 2m, 5m, 2m
(radier 4m, 6m, 4m
(radier 2m, 4m, 2m
(radier 2m, 5m, 2m
(radier 2m, 5m, 4m
(radier 2m, 4m, 2m
(radier 2m, 5m, 2m
(radier 4m, 6m, 4m
(radier 4m, 6m, 4m
(radier 1m, 5m, 1m

Bandy EX1 (radier 0.75, 3, 4, 5, 6, 0.75m
Bandy EX2 (radier 0.75, 4, 5, 6, 7, 0.75m

(
(
(
(
(
(3.0m/5.0m
(
(
(
(

7.3m/8.5m

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

§ Mélvakt
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