S5M PROFIL

BRUKSANVISNING

VARNING!! FOR ATT MINSKA RISKEN FOR SKADOR MASTE
ANVANDAREN LASA OCH FORSTA DENNA BRUKSANVISNING

) ) Wl
S L = 7

ORIGINAL INSTRUCTIONS

INKOPSAAtUM: e

SSM-P manual.se © 12/2020 - SSM Produkt AB



Skridskoslipmaskin SSM PROFIL

Gratulerar till inképet av en skridskoslipmaskin SSM PROFIL.
Vi tackar dig for att du véljer en produkt fran SSM Produkt AB.

For att erhalla ytterligare en kopia av denna manual, kontakta SSM pa:

SSM PRODUKT AB
Vaksala-Eke
755 94 Uppsala, Sverige

Tel: 018-500840
ssm.produkt.ab@telia.com
www.ssmprodukt.se
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BEGRANSNING AV GARANTI

- Garantins omfattning -
Garantin omfattar material- och tillverkningsfel vid normalt bruk.

- Garantitid -
Garantin géller under tva (2) &r fran inkopsdagen. Spara kvittot eller fakturan.

- Begrénsningar -

Fel som uppstar pa grund av vanvard, felaktig anvandning eller handelse som inte rimligen kan forvéntas eller
kontrolleras (som &versvammning, jordbdvning, force majeure m.m.) omfattas inte av garantin.

Ytbehandlingsskador som beror pé for hog Iuftfuktighet, repor eller ndtning vid anvéandning eller direkt exponering for
vadrets makter omfattas inte heller.

Reparation eller utbyte &r de enda alternativ som finns enligt denna garanti. SSM Produkt AB (SSM) ansvarar inte fér
skador av vad slag de vara ma, déribland oférutsedda eller folidskador,

Oférutsedd skada omfattar, men &r inte begransad till, skada av typ forlorad tid eller att maskinen inte kunnat brukas.
Folidskada inbegriper, men ar inte begransad till, kostnad fér att reparera eller ersatta egendom som skadats om
produkten fran SSM inte fungerar pé avsett sétt.

- /\tgérdande av problem -
Kan produkten inte repareras byter vi din produkt utan kostnad.

- Sa far du tillgang till service -

Skicka tillbaka produkten tillsammans med inkopskvittot. Service far du tillgang till genom att ta kontakt med en
aterforsaljare av produkter fran SSM eller med SSM direkt. /&terfbrséljare kommer att efter var beddmning reparera
eller byta din produkt.

- Sa férhaller sig landets eller delstatens lagstiftning gentemot garantin -
Denna garanti ger dig sérskilda juridiska réattigheter. Du kan aven ha andra rattigheter, som skiljer sig mellan l1ander
respektive delstater.

SSM PRODUKT AB FORBEHALLER SIG RATTEN ATT UTAN FORVARNING
GORA FORBATTRINGAR OCH MODIFIKATIONER AV PRODUKTEN.




GENERELLA SAKERHETSFORESKRIFTER

foljas for att minska risken for eldsvada, elektrisk stét och personskador. Speciellt skall

: VARNING!! Nér elektriska verktyg anvénds skall grundléggande sékerhetsregler alltid
follande punkter beaktas. Las dessa instruktioner innan produkten anvands och spara

dem.

Sédker anvandning

Hall arbetsplatsen ren.
- Stokiga ytor och bankar inbjuder till skador.

Téank pa arbetsmiljén.

- Utsétt inte verktyget for regn.

- Anvand inte verktyget pa fuktiga eller vata platser.

- Ha bra belysning vid arbetsytan.

- Anvand inte verktyget i nérheten av brandfarliga vétskor eller gaser.

Skydda dig emot elektriska stotar.
- Undvik kroppskontakt med jordade eller jordytor (t.ex. ledningar, element, kbksspisar, kylskap).

Hall andra personer borta.
- Lat inte personer, speciellt barn, som inte &r inblandade i arbetet rora vid verktyget eller forlangningssladden och
hall dem borta fran arbetsplatsen.

Hall verktyg som inte anvands undanstélida.
- Nar verktyget inte anvénds ska det férvaras pa en torr och last plats, utom rackhall for barn.

Overbelasta inte verktyget.
- Den kommer utfora jobbet battre och sakrare i det tempo den ar avsedd for.

Anvénd rétt verktyg.

- Anvand inte ett alltfor klent verktyg att utfora ett arbete som kraver ett kraftigare.

- Anvand inte verktyg till annat &n det som det ar avsett for. Anvand t.ex inte cirkelsagar for att kapa grenar eller
stockar.

Klé dig rétt.

- Ha inga |6ssittande klader eller smycken, de kan fastna i rérliga delar.
- Skor som inte &r hala rekommenderas nér man arbetar utomhus.

- Bér tackande harskydd for att innesluta langt har.

Anvénd skyddsutrustning.
- Anvand skyddsglastgon och hdrselskydd.
- Anvand andningsskydd eller ansiktsmask om arbetsoperationen skapar damm och stoft.

Anslut dammborttagande utrustning.
- Om verktyget &r forberett for anslutning av utrustning for borttagande och uppsamling av damm, se till att sddan
utrustning &r ansluten och korrekt anvand.

Misshandla inte el-sladden.
- Dra inte i sladden for att koppla bort den frén det elektriska vagguttaget.
Hall sladden borta fran varme, olja och vassa kanter.

Sékra arbetet.
- Om mdjligt, anvand klamanordning eller skruvstad for att halla arbetsstycket. Det &r sékrare an att anvanda din hand.

Stréck dig inte ldngre &n néadvéndigt.
- Stéa stadigt och hall balansen hela tiden.




GENERELLA SAKERHETSFORESKRIFTER (fortsittning)

Underhdll verktyget noggrant.

- Hall skarande verktyg vassa och rena for béttre och sékrare funktion.

- Folj instruktionen fér smorjning och byte av tillbehor.

- Inspektera verktygets elsladd regelbundet. Om den &r skadad skall den bytas av en godkand service inrattning.
- Inspektera férlangningssladden periodvis, byt ut den ifall den &r skadad.

- Hall handtag torra, rena och fria fran olja och fett.

Koppla ur verktyget.
- Koppla bort verktyget fran stromkallan nar det inte anvands, fére service och vid byte av tilloehor
(som klingor, bitar och skarare).

Ta bort instélliningsnycklar och skiftnycklar.
- Ha for vana att alltid kolla att nycklar och instéllnings-skiftnycklar &r borttagna fran verktyget innan det sétts igang.

Undvik oavsiktlig start av maskinen.
- Se till att att strombrytaren ar i “off” 1aget nér elsladden sétts i eluttaget.

Anvénd en utomhusmérkt féridngningssladd.
- Néar verktyget anvands utomhus, anvand bara férlangningssladdar avsedda fér utomhusbruk och maérkta fér det.

Var uppmérksam.
- Tank pé vad du gor. Anvand sunt fornuft och anvand inte verktyget nér du &r trott.

Kolla efter skadade delar.

- Fore fortsatt anvandning av verktyget, kontrollera det noggrant for att beddma att det kommer fungera korrekt
och utrétta sin avsedda funktion.

- Kontrollera rorliga delar med avseende pa korrekt uppriktning och fastsattning samt att de inte ar trasiga.
Kontrollera vidare deras montering och andra forhallanden som kan paverka verktygets funktion.

- Ett skydd eller annan del som &r skadad maste pa ett korrekt satt repareras eller bytas ut av ett godkant
servicecenter om inte annat &r foreskrivet i denna instruktionsmanual.

- L&t defekta strombrytare bytas av ett godkéant sevicecenter.

- Anvand inte verktyget ifall strtombrytaren inte satter igang det.

Varning.
- Anvandandet av andra tillbehor eller tillsatser &n de som rekommenderas i denna bruksanvisning kan medféra
risk for personskador.

L&t ditt verktyg repareras av en kvalificerad person.
- Detta elektriska verktyg uppfyller de relevanta sakerhetsreglerna. Reparationer skall bara utféras av kvalificerade
personer som anvander originalreservdelar, annars kan avsevard fara for anvandaren uppkomma.

Buller

- Typiska A-vagda bullernivéer bestdmda enligt EN 61029-1:2009:
Ljudtrycksniva (L,):  81dB
Ljudeffektsniva(L,,): 94 dB
Oséakerhet (K): 2,5dB

EG-Forsakran om overensstammelse

Vi, SSM PRODUKT AB, Vaksala-Eke, 75594, Uppsala, Sverige férsakrar harmed att skridskoslipmaskinen
SSM PROFIL, till vilken denna férsékran hanfor sig, ar i éverensstammelse med féljande standarder:

EN 61029-1:2009

EN 55014-1:2006+A1+A2 g‘, ’2 é"L/L“—\——\

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013 Uppsala, Augusti 31, 2016 Stefan Gustavsson
EN 55014-2:1997+A1+A2 (plats, datum) (signatur, namn)

i enlighet med radsdirektiven 2006/42/EC och 2014/30/EU.




SPECIFIKA SAKERHETSREGLER OCH SYMBOLER

AN\ &

VARNING! Las bruksanvisningen Ogon- och
innan maskinen anvinds horselskydd kravs

Maskinen far endast anvéndas till att slipa undersidan pa skridskoskenor. Spann alltid fast skridskoskenan i héllaren.

Slipa ALDRIG skridskon pé fri hand.

- Det &r viktigt med stod vid arbetet for att fa basta mojliga resultat, minimera kroppsexponeringen och undvika
forlust av kontroll.

Kontrollera att skyddslocket for slipskivan sitter bra innan maskinen anvands fér att minimera risken av flygande
spillror. Hall hdnder och kropp borta fran den roterande slipskivan.
- Kontakt med en roterande slipskiva eller delar fran en exploderande slipskiva kan resultera i allvarliga skador.

Anvénd bara slipskivor godkédnda av SSM Produkt AB. Anvand slipskivor med korrekt storlek och form.
- Icke godkénda slipskivor kan vara farliga!

Hall slipskivan sékert fastspédnd.
Né&r du spénner fast slipskivan, anvand aldrig skadad eller inkorrekt fldns, fldnsbricka eller mutter.
- Flansen och flansbrickan &r speciellt designade fér denna maskin, fér optimala prestanda och sékerhet.

Sakerhetsregler specifika for slipning

Anvénd bara slipskivstyper som &r rekommenderade for ditt elverktyg och det specifika skyddet designat fér den
valda slipskivan.
- Slipskivor som inte ar avsedda for elverktyget kan vara osékra dérigenom att skyddsanordningen fungerar sémre.

Skyddet maste vara sakert fastsatt pa elverktyget och positionerat fér maximal sékerhet, s& minsta maéjliga del av
slipskivan &r exponerad emot anvéndaren.
- Skyddet hjélper till att skydda anvandaren frén delar av en slipskiva som brister.

Det minskar ocksa risken for skada genom kroppskontakt med slipskivan.

Slipskivor far anvédndas bara fér rekommenderad tillampning. Till exempel: slipa inte med sidan av kapskivor.
- Kapskivor med slipverkan ar avsedda for slipning vid periferiytan. Sidokrafter pa dessa skivor kan fa dem att brista.

Anvénd alltid oskadade skivfidnsar som ar av rétt storlek och form fér din valda slipskiva.
- Rétt slipskivsflans stodjer slipskivan och minskar déarmed mojligheten till att slipskivan gar sénder.
Flansar for kapskivor kan vara annorlunda an de for slipskivor.

Anvénd inte nedslitna slipskivor fran stérre elverktyg.
- Slipskivor avsedda for storre elverktyg &r inte lampade fér den hogre hastigheten hos ett mindre verktyg och kan
brista.




FUNKTIONELL BESKRIVNING
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Stédskruvar

Stora bordet

Lilla bordet

Styrrulle for lilla bordet
Utsugsror

Mallfasten

Mall (inte i bild)
Skenmarkeringsdekal

Verktyg for att byta slipskiva

7a.
7b.
8a.
8b.
10.
11.

Diamant

Handtag
Skridskohallare
Riktanordning
Justerskruv
Matningsskruv
Strombrytare (inte i bild)
Slipskiva

Spréangskydd



FUNTIONELL BESKRIVNING (fortséttning)

Maskinen &r avsedd for tvar-slipning av skridskoskenor med styrning via en profil. Detta gérs genom att man manuellt
forflyttar en skridskoskena monterad i en héllare forbi och i kontakt med en riven, roterande slipskiva.
Maskinens 6ppna konstruktion tilldter konstant och enkel Gvervakning av slipprocessen.

”u

En bottenram béar en elektrisk motor, ett “utsugsror”, “mallfasten” och stéd for “stora bordet”. Stora bordet béar det
“lila bordet” som i sin tur bar “hallaren” (se nedan). Bottenramen skall stéllas horisontellt. Pa motoraxeln finns foljande
monterat i ordning: en flans, en slipskiva, en flansbricka, en balansbricka och en mutter. Slipskivan &r delvis tackt av
ett sprangskydd. Gummifétterna under bottenramen gor att maskinen stér stadigt.

1.

2a.
2b.
2C.

3.

4a.
4b.

4c.

7a.

7b.

8a.

8b.

10.

11.

Stodskruvarna anvands for att stoda bottenramen péa ytan dar maskinen &r placerad.

Det stora bordet anvands som bas for att flytta skridskohéallaren &t vanster och hoger.
Det lilla bordet anvands som bas for att flytta skridskohallaren int och utét.
Styrrullen pa det lilla bordet kommer styra det lilla bordets rorelse (inat och utat) genom att félja mallens form.

Utsugsroret ar avsett att samla upp gnistor och annat skrép fran slipskivan nar man slipar eller river slipskivan.
Koppla till en 1amplig utsugsanordning.

Mallfastena anvands for att fasta mallen. Detta gor man genom att skruva ner letterskruvarna mot mallen.

Mallen anvands for att styra lilla bordet via styrrullen som man haller i kontakt med mallen.

Det finns flera olika mallar att valja fran. Fyra stycken skickas med nar man kdper maskinen.
Skenmarkeringsdekalen pa maskinen har centrumpunkten i linje med slipskivan. Det gor att man enkelt kan
placera mallen exakt i maskinen. Nar skridskon riktas in i maskinen ska markeringen anvandas till att forst
centrera mallen. Detta ar den “neutrala” positionen. Mallen kan sedan flyttas fran centrum (framéat eller bakat)
for att andra den relativa vinkeln pé skenan nar den formas efter mallen.

Skridskon placeras alltid i héllaren med tén till héger och hélen till vénster. Den vénstra sidan av mallen ér da associerad med tan pa

skridskoskenan (och den hogra sidan med hélen pa skridskoskenan). Om mallen flyttas till héger sé flyttas pivotpunkten at héger, det leder
till att skridskon far en framatlutning.

Diamanten anvands for att riva slipskivan.

Handtaget anvands for att flytta borden och utdva tryck mot slipskivan nér man slipar. (Det garanterar ocksa
att skridskon alltid méste monteras i samma “korrekta” riktning. Tan kommer alltid vara till hdger.)

Skridskohallaren anvands for att fasta skridskon. Placera skridskoskenan mellan den 6vre och den undre
kaften. Vrid handtaget och den 6vre kéften ror sig upp eller ner.

Riktanordningen anvands for att fa skridskoskenan i korrekt Idge. Placera skenan mot riktanordningen som
det beskrivs pé sidan 12 och dra sedan fast skridskoskenan i hallaren.

Justerskruven anvands for att vinkla skridskohéllaren (och darmed skridskoskenan). Hogra sidan av
skridskohallaren justeras inét eller utat. Detta gor att man kan kalibrera in skridskon mot mallen ifall nagot inte
skulle vara 100% korrekt positionerat fran start.

Matningsskruven anvands for att flytta lilla bordet (och darmed skridskoskenan) inat eller utét.

Detta later dig bestamma hur mycket du énskar forma om skridskoskenan.

NOTERA: SSM Profil gér sé att anvédndaren enkelt kan anpassa mallen med hallaren och skridskon. Det ar grundldggande fér konsistent
mallslipning.

Strombrytaren anvands for att sl& pa och sl& av maskinen.

Slipskivan roterar nedat och anvands for att forma en skridsko efter mall.
Anvand slipskiva S-4/MEB0.

Sprangskyddet &r ett skydd som skyddar om slipskivan skulle brista. Det styr &ven spridningen av gnistor och
andra partiklar mot utsugsroret. Skyddet ar fast med 5 toppmuttrar.




FUNKTIONELL BESKRIVNING (fortsattning)

SKRIDSKOSKENAN

Ishockeyskenan kan delas in i tre olika delar: tan, mitten och halen. Dessa skridskor har en radieform i mittendelen
som varierar fran 9’ till 13’ (2,74 m till 3,96 m) beroende pa tillverkare. Vid profilslipning bdr man endast slipa den
mellersta delen (65% av skenan) efter mall.

Ta-del Mitten-del (~65%) ’7—/&/—0’8/

Malvaktsskenor &r designade pé samma satt som ishockeyskenor men deras fabriksformade radiekurva varierar
istallet fran 22’ till 30’ (6,7 m till 9,14 m).

Bandyskenan ar i princip rak fran fabrik. Har maste man profilslipa hela skenlangden (alla tre delar).

En konstakningsskena anvander vanligtvis en radiekurva fran 7' till 8’ (2,13 m till 2,44 m).
Mer exklusiva modeller har 2-3 olika radier.

FORMBESKRIVNING

En stor radie ger mer iskontakt. Det leder till hogre topphastighet, béattre balans och ar mer energieffektivt. Daremot
kommer accelerationen och mandvreringsférmagan att minskas.

En mindre radie ger tkad friktion (mer vikt pa en liten yta). Det Okar manovreringsformagan och accelerationen péa
bekostnad av topphastighet, balans och energiférbrukning.

Vilken radiemall en person foredrar ar personligt. Manga véljer en medelradie.

Rak akyta

En rak akyta i mittensektionen &r mindre jobbigt for benen an en radieform. Det ger ocksa hogre hastighet vid korrekt
vinkel mot isen. Man far dock mindre iskontakt jamfort med en radieform, detta pa grund av att skridskon séllan ligger
i en helt rak vinkel mot isen. Att anvanda en rak akyta &ar inte sa vanligt idag.

PIVOT/PITCH

Pivot ar den lagsta punkten pa en skridskoskena och Pitch ar vinkeln som skridskon lutar mot isen. Dessa tva ar
beroende av varandra. Om du flyttar pivotpunkten bakéat pa skenan sa kommer vinkeln pa skridskon och ékaren att
luta mer framét. Om den flyttas framat sa blir vinkeln mindre framat, neutral eller bakéat.

Att luta framat ar mer energikrévande men ger 6kad acceleration.

Det ar svart att exakt hitta den nuvarande pivotpunkten pé en skena. Det beror péa att olika skridskotillverkare har olika
lutning inbyggd i skon och plasten. Var rekommendation ar darfor att profilslipa en skridsko och lata spelaren testa den.
D4 kan spelaren saga huruvida pitchen ska andras i nagon riktning.

Pitch &r neutral Pitch &r bakatlutande




FUNKTIONELL BESKRIVNING (fortsattning)

VALMOJLIGHETER VID PROFILSLIPNING

For att sammanfatta all information fran tidigare sida sé finns det flera séatt att hitta en passande form péa
skridskoskenan (beroende pa akstil). Har ar nagra exempel:
En radiekurva

Detta ar den vanligaste formen idag. Har anvander man samma radie dver hela mittensektionen. Detta kommer att
ge en akformaga enligt det som beskrevs pa forra sidan (beroende av radiens storlek). Sedan kan man flytta lagsta
punkten for att ytterligare &ndra egenskaperna annu mer.

Radie 10' (3.048 m)

Lagga till en extra radiekurva

Genom att anvanda tva olika radiekurvor p& mittsektionen sa kan man kombinera dessa radiekurvors egenskaper. En
mindre radie pa framre delen av skridskoskenan ger bra rorlighet och grepp vid acceleration. Med en storre radie i bak
far man extra support och tryck (for spelare med ett bra "sitt” i akningen). Kombinationen av en mindre radie i fram och
en storre i bak ger en viss framatlutning.

Radier 10/20" (3/6 m)

Specialmallar

Det finns mallar dar man anvénder flera olika radier pa skenan. Dessa mallar &r utformade s& man kan anvanda
de olika radiernas egenskaper optimalt under akning. Dessa mallar ar ofta pitchade. Kolla in var Natural Curve serie.

The Natural Curve

Ligga till en rak akyta

Man kan lagga till en rak &kyta av valfri langd (bor vara mellan 3-6 cm) pé radiekurvan. Denna yta kan vara centrerad,
forskjuten framat eller forskjuten bakat. Om man flyttar en rak ékyta framat sé& ger det en framéatlutande vinkel. Barn som
l&r sig &ka bor ha en 6 cm lang akyta.

Plan akyta (6 cm)




Din skridskoslipmaskin SSM PROFIL levereras komplett och skyddad inuti sin transportlada.
Ta ur allt innehdll i ladan och granska s& att innehéllet inte &dragit sig ndgon skada under transporten.

Ditt SSM PROFIL paket ska innehélla féljande:

BESKRIVNING BENAMNING

Bruksanvisning SSM-P manual.se
Bottenram med motor -
Stora bordet + lilla bordet -

B T N N S G

Mallar -
Verktyg for att byta slipskiva TGW
Dubbelsidig U-nyckel DEW 8, 10 mm
Insexnyckel AS 4 mm
\ J
Forbheredelser

BORTKOPPLAD FRAN STROMKALLAN.

fﬁ OBSERVERA!! VID INGREPP | SKRIDSKOSLIPMASKINEN, HALL DEN (OM MOJLIGT)

Placera bottenramen pa en stabil, horisontell yta. Skruva ner stodskruvarna (1) mot ytan.
Placera stora bordet (med lilla bordet) pa sina barande kullager pa bottenramen.

IAKTAG FOLJANDE: Det stora bordet &r tungt och rullar 1&tt p& bottenramens kullager.
N&r du flyttar maskinen, Iyft av stora bordet forst. Forutom personsékerhetsaspekterna, sé kan du dé ockséa undvika
att skada de kullager pa vilka stora bordet rullar.

Maskinen kommer med slipskiva monterad och balanserad.
Se UNDERHALL: BYTA OCH BALANSERA SLIPSKIVAN pa sidan 15 om du onskar byta eller balansera slipskivan.

Forsakra dig om att diamanten inte &r i kontakt med slipskivan nér du startar maskinen.
Om nédvandigt, skruva diamanten (5) uppét.

Forsakra dig om att hallaren (7a) &r i begynnelselage, i linje med kanten pa lilla bordet; om inte, skruva justerskruven
(8a) utat. Detta maste goras varje gang ett par skridskoskenor har profilerats i maskinen.

FOR?AKRA DIG OM ATT INGEN DEL AV HALLAREN (7a) ROR VID SLIPSKIVAN NAR DU STARTAR ELLER
ANVANDER MASKINEN. Om nédvandigt, anvand matningsskruven (8b) for att flytta hallaren utét.

Anvand ett lampligt utsug anslutet till utsugsroret (3). Detta reducerar den mangd damm och andra partiklar som
slapps ut. For ett mer fullstandigt skydd, anvand en lamplig ansiktsmask som tacker mun och nasa.

Se till att anvanda skyddsglasdgon och hoérselskydd nér du anvander maskinen.




1: Innan man ska profilslipa en skridsko maste man gora hjilpmarkeringar pa skridskoskenan med en whiteboard penna
beroende pa hur profilen ska dndras. (Det kan vara en bra idé att dven mérka plasten for framtida referenser.)

Borja med att marka ut centrum pé skridskoskenan. Detta kan géras med vart skenmarkeringssystem (se nedan) eller
med en vanlig linjal. Lat oss kalla den for mittpunkten (C).

Skenmarkeringssystem (BMS)
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2a: Nir man har mittpunkten (C) dr det dags att mérka ut omradet som ska profilslipas. Om du ska slipa en radiekurva
eller anvanda en specialmall sé ska tva markeringar gdras dér mittensektion (65%) slutar. Dessa méarken ska placeras
i varje riktning fran mittpunkten. Vi kallar dessa punkter for slutpunkter (E).

Skenmarkeringssystem:
Centrera skridskoskenan mellan bokstaverna (tva likadana) som ar narmast dess yttre matt. Har ar det lite utanfor
bokstaven J. Mittpunkten &r da beldgen vid 0. Slutpunkterna ar beldgna vid numret pa skenans storlek (har 288).

Anvanda en linjal:

Placera skridskoskenan mot linjalen och méat den (318 mm). Mittpunkten ar da belagen vid 318/2, vilket ar 159.
Slutpunkterna raknas fram genom 318*0,65, vilket ar 206,7. Dela detta nummer pa 2 och lagg till/dra ifr&n vardet
fran mittpunktens varde for att fa fram deras position. Placera linjalen med méatt 103,35 vid punkt C, markera sedan
slutpunkterna E vid O och 206,7.

2h: Akyta

Om man endast vill slipa en &kyta pa den befintliga radiekurvan sé behdver endast den ytan markeras. Om du ska slipa
en radieformad &kyta (maste vara en storre radie) av valfri [Iangd ska den centreras runt mittpunkten (C). Vid en rak
akyta kan man antingen centrera den runt mittpunkten eller forskjuta den nagot fran mittpunkten.

En neutral &kyta pa 50 mm kallas allmant 25+25 (eller 25-50). En framéatlutande &kyta pa 50 mm, forskjuten 5 mm mot
tan kallas 30+20 (eller 30-50). Nér en akyta forskjuts maste man gora en ny mittpunkt placerad i mitten av akytan.
Denna punkt kallar vi fér ny mittpunkt (N).

25+25
E (H E
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|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|II
0 5 10 15 20
30+20
E C E
N
I I

0 5 10 15




ANVANDNING (fortsittning)

3: Balansera slipskivan

Om nddvandigt, byt slipskiva. .
Balansera om det ar nédvandigt. (Se UNDERHALL: BYTA OCH BALANSERA SLIPSKIVAN.)

4: Rivning (skarpning) av slipskivan

Om nodvandigt, skarp slipskivan med diamanten. Skruva diamanten inét i smé steg, samtidigt som diamanthéllaren
vrids s att diamanten ror sig fram och tilloaka forbi den roterande slipskivan. De sista rorelserna skall ge rivning.
Riv forsiktigt.

5: Montera en mall

Satt fast en mall (4b) med énskad profil i de tva mallfastena (4a) (med profilytan mot dig och hélet till vanster).
Se till att mittpunkten pa mallen &r i linje med centrumpunkten pa skenmarkeringssystemet (4c).
Spann fast mallen med letterskruvarna pa de bagge mallfastena.
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6: Montera skridskon

Kolla att skridskohallaren ar hyfsat parallell med den bakre kanten pé det lilla bordet. Anvand justerskruven (8a) for att
rikta in héallaren ifall den &r felvinklad.

Flytta stora bordet s& langt som majligt at hoger; tryck sedan lilla bordet framat sé att stoppskruven pa riktanordningen
aker in i halet i hallaren. Montera nu skridskon i hallaren, med tadelen &t hoger, sé att skenan ligger i kontakt

med de tva riktskruvarna. Samtidigt skall mittpunkten (C) pé skridskon (eller den nya mittpunkten N) vara placerat mitt
for centrum pa riktanordningen. Spann fast skridskon genom att trycka ner handtaget.

Valfritt: G6r markeringar dar riktskruvarna nuddar skenan. Dessa kallar vi riktmérken (D).
(Dessa &r placerade 35 mm fran mittpunkten och behdévs endast ifall du vill rikta in skenan).

[ ]
L]

e

[ 2
®

®

Centrum
v

Notera: Fér att béttre se sa svévar
skridskon ovanfér maskinen.




ANVANDNING (fortsittning)

7: Forberedelse

Slipmallen och riktskruvarna &r inriktade mot varandra, det innebar att skridskoskenan kommer vara i korrekt vinkel
nar den monteras mot riktskruvarna med dess mittpunkt (C) mot centrum.

E D C D E

7a: Att ga fran en liten radie till en storre
Slipskivan kommer forst nudda skridskoskenan pa dess hogsta punkt (mittpunkt C).
Den roda linjen ar slipmallens form (har 20°) och den graa ar skridskoskenans befintliga form (har 10°).

7h: Att ga fran en stor radie till en mindre

Slipskivan kommer forst nudda skridskoskenan pa dess slutpunkter (omkring E).
Den réda linjen ar slipmallens form (har 10°) och den graa ar skridskoskenans befintliga form (har 20°).

- =

8a: Justerskruv

Om du drar skridskoskenan forbi slipskivan och mérker att skenan redan ar pitchad (slipad mer i fram eller i bak), sa kan
man anvanda justerskruven for att kompensera (aterstalla) i den andra riktningen.

8b: Pitch/Pivot

Om man vill andra Pitch/Pivot péa skridskoskenan; skruva loss slipmallen och flytta den i sidled till 6nskat lage.
Slipmallarna &r gjorda sa att du kan flytta mittpunkten pa mallen till ett specifikt matt i mm (pivot) pa maskinen. Eller s&
kan man anvanda vinkelmarkeringarna (pitch) pa mallen och flytta dem till mittpunkten pa maskinen (se sidan 12). Nar
man &r nojd ska mallen spénnas fast igen.




ANVANDNING (fortsittning)

9: Profilslipning

Flytta nu borden mot dig och tillbaka &t vanster. Anvand matningsskruven (8b) for att flytta lilla bordet tillrackligt 1angt
tillbaka sa att skridskoskenan kan rora sig utan att fa kontakt med slipskivan nar det stora bordet flyttas at hoger och
vanster (med kullagret i kontakt med mallen).

Vid slipning, anvand handtaget (6) nér du trycker skridskoskenan i riktning mot slipskivan men ocksé nar stora bordet
flyttas i sidled. Kom ih&g att alltid halla kullagret i kontakt med mallen vid slipning.

9a: Ga fran en liten radie till en storre

Borja dra borden fram och tillbaka forbi slipskivan. Anvand matningsskruven (8b) for att flytta Gvre bordet inét i sma
steg &nda till slipningen har gétt frén mitten pé skridskoskenan och ut till de tva slutpunkterna (E). Nar det slutar
gnistra (eller gnistrar lika mycket éver hela ytan) &r det klart.

i D e 1

E D K D E

9h: Ga fran en stor radie till en mindre

Har kommer slipskivan istéllet att arbeta fran (lite utanfor) slutpunkterna (E) och inat. Anvand matningskruven (8b) for
att flytta dvre bordet indt i smé steg anda till slipningen tacker hela ytan mellan slutpunkterna (E).

B | | n

9¢: Ga fran en radie till flera
Om man anvander en mall med flera radier kommer slipskivan att nudda skenan pa flera olika punkter.

Saker att tdnka pa vid profilslipning:

Om man ska andra Pivot/Pitch sa kommer slipningen att ta innanfor ena slutpunkten (E) och utanfér den andra.
Slipa &nda tills du nuddar ena slutpunkten och &r utanfér den andra.

Om man ska gora en rak akyta bor den goras nagra mm langre an vad som &r tankt. Detta pa grund av att det
kommer bli skarpa kanter dar &kytan slutar; dessa kanter maste efterat rundas ner med en SSM-2 eller SSM TT-3.

10: Avslutande profilslipning

Avsluta med att riva slipskivan med diamanten (5). (Om nédvéandigt, justera in skridskoskenan med matningsskruven
sé att slipskivan ater kommer i kontakt med skenan.) Sedan skall du slipa 10-15 génger, bara i en riktning, utan mera
matning, men med kullagret tryckt mot mallen nér du drar stora bordet i den valda riktningen. N&r du drar bordet i
den andra riktningen skall kullagret inte tryckas mot mallen.

Nu &r profilslipningen klar! Kolla pa undersidan var profilslipningen slutade, gér markeringar dar pa nasta skridsko fran
samma par. Man kan anvanda dessa som slutpunkter (E). | och med detta kommer hdger och vanster skridsko att
vara i samma hojd nér de &r klara (om hdger och vanster skridsko har samma radie vill sdga).

11: Avslutande slipning

Nar profilslipningen ar klar bér den avslutande slipningen (plan- eller skalslipning) géras p& en SSM-2 eller SSM TT-3.




UNDERHALL

Skala 1:4

BYTA OCH BALANSERA SLIPSKIVAN
Mérk'punkt

Klinje '
o 0

Flénsbricka Balanshricka M12 mutter

Slipskiva Neutral (centrerad) position

Skala 1:2

Klockan 12, justerad Klockan 9, justerad Klockan 6, justerad Klockan 3, justerad

1. Kontrollera forst att slipskivan inte ar sprackt. Hall slipskivan pa fingret (genom axelhélet) och knacka
forsiktigt pa den. Lyssna pé klangen, vid ett klart ljud ar den hel.

Ta bort skyddslocket, muttern, balansbrickan, flansbrickan och den gamla slipskivan.
(For att undvika skakningar p.g.a. sned montering bdr du noggrant rengéra flans, flansbricka och slipskivans
monteringsyta fére montering.)

Placera darefter den nya slipskivan pa flansen med marklinjen mot klockan 12.
Lagg pa flansbrickan och balansbrickan i en neutral position (centrerad med mérkpunkten mot klockan 12).
Dra fast muttern.

Starta slipmaskinen och riv slipskivan med nagon av diamanterna. Glom inte att ha skyddslocket pal!
Om slipskivan vibrerar justera enligt fljande punkter. (Slipskivan kommer att ge vibrationer till hela maskinen.
Dessa kdnner man lattast vid &nden av ledarmen precis vid skridskohéllaren.)

2. Stall slipskivan aterigen med dess mérklinje mot klockan 12, lossa muttern och forskjut balansbrickan nagot
mot klockan 6. Dra fast muttern och starta slipmaskinen. Memorera hur mycket slipskivan vibrerar (A).

3. Gor som i steg 2, men med markpunkten mot klockan 9 respektive 6 och 3.
Balansbrickan ska férskjutas lika mycket, dvs. ha samma excentricitet for respektive klockslag (B, C, D).

4. Om ett klockslag ger mindre vibrationer &n de évriga, vrid da mérkpunkten dlit.
Ger tva klockslag mindre vibrationer &n de andra, stéll mérkpunkten mellan dessa tva.
Dra sedan fast slipskivan med balansbrickan nagot forskjuten.
Starta slipmaskinen och riv slipskivan. Vibrerar slipskivan fér mycket gors en finjustering.

5. Om finjustering behovs, forskjut balansbrickan bit for bit mot mitten eller utat eller nagot i sidled.
Starta slipmaskinen, riv slipskivan och prova hur vibrationerna minskar for varje justering tills de s&
gott som upphdr.

6. Nér du hittat den position som ger minst vibrationer, dra da fast balansbrickan hart.




UNDERHALL (fortsittning)

SERVICE

Anvands maskinen korrekt och endast for skridskoslipning, behdver séllan nagon service utforas. Dock behdver
slipskiva och diamant regelbundet bytas. (Slipskivan kan anvandas sé lange som det ar fysiskt maojligt, d.v.s sé lange
det inte uppstar kollisioner mellan olika delar nar du ror det lilla bordet).

For att bibehalla maskinens prestanda och for att fa ett battre slipresultat, se till att alltid halla maskinen ren.

Gor ren utsidan, ta bort slipdamm med en mjuk borste om det skulle behévas.

VARNING! En fullst&ndig service ska alltid genomfdras av kvalificerad tekniker. Vid egna ingrepp i maskinen, se till att
alltid dra ur stickkontakten. Denna elektriska maskin folier de relevanta sakerhetsforeskrifterna. Fér att undvika fara ska
elektriska ingrepp utféras av kvalificerad tekniker.

For elverktyg med typ Y faste: om ett byte av elsladden ar nédvandigt s& maste det goras av tillverkaren eller hans
agent for att undvika en sakerhetsrisk.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER OCH DIMENSIONER

Hojd: 350 mm

Bredd: 400 mm

Langd: 1100 mm

Vikt: 34 kg

Effekt: 250 W

Spéanning: 220-240V

Frekvens: Vaxelstrom (1-fas) 50-60 Hz
Varvtal (max): 2800-3400 varv per minut
Slipskiva (typ): Typ S-4 from SSM

Slipskiva (matt): 178 x 6 x 20 mm (diameter x bredd x axelhal)
Diamant: D-80 eller SD-80

I MASKINEN AR GJORD FOR INTERMITTENT DRIFT !l (04 60 s / av 60 s).

Din SSM PRODUKT AB distributor:




SLIPMALLAR

Fyra mallar fran vart sortiment medféljer SSM PROFIL.

PROFILMALL “en radie” PROFILMALL “sp/it”

Radie 7' (2.13m) NA Split 1 - radier 8.5'/9.5"  (2.6m/2.9m) ~

Radie 8' (2.44 m) » Konstakning NA Split 2 - radier 9'/10" (2.7m/3.0m)

Radie 9' (2.74 m) NA Split 3 - radier 9.5'/10.5" (2.9m/3.2m)

Radie 10’ (8.05m) NA Split 4 - radier 10'/11" (8.0m/3.3m)

Radie 11' (3.35m) SE Split 1 - radier 10'/13" (3.0m/4.0m)  |shockey
Radie 12' (3.66 m) Ishockey SE Split 2 - radier 10'/16.4"'  (3.0m/5.0m) —

Radie 13’ (3.96 m) SE Split 3 - radier 13'/20’ (4.0m/6.0m) }Bandy
Radie 14' (4.27 m) Detroit 1 - radier 10'/20' (8.0m/6.0m) —

Radie 15' (4.57 m) Detroit 2 - radier 13'/26' (4.0m/8.0m) § Malvakt
Radie 16.4" (5 m) Bandy Goalie Split - radier 24'/28' (7.3m/8.5m)

Radie 19.7" (6 m)

Radie 23' (7 m)

Radie 26' (8m)

Radie 28' (8.53 m) Malvakt

Radie 30' (9.14 m)

Radie 33' (10m)

PROFILMALL “flera raider”

Natural Curve Quick

Radier A, 10", C, D (for storlek 246-254
Radier A, 10", C, D (for storlek 263-272
Radier A, 10", C, D (for storlek 280-288
Radier A, 10", C, D (for storlek 296-306

Natural Curve 11Q

Radier A, 11", C, D (for storlek 263-272)
Radier A, 11', C, D (for storlek 280-288)
Radier A, 11", C, D (for storlek 296-306)

Natural Curve 121

Radier A, 12', C, D (for storlek 263-272)
Radier A, 12', C, D (for storlek 280-288)
Radier A, 12', C, D (for storlek 296-306)

Natural Curve Intermediate

Radier A, 13, C, D (for storlek 263-272)
Radier A, 13", C, D (for storlek 280-288)
Radier A, 13", C, D (for storlek 296-306)

Quad XSN

Radier 6, 8, 11 & 12"
Quad ONC

Radier 6,9, 11 & 13"
Quad 1N

Radier 6, 9, 12 & 15'
Quad 2N

Radier 7, 10, 13 & 16'

S ==

PROFILMALL “bandy”

Bandy Youth R5/12
Bandy Youth R5/14
Bandy Youth R4/16
Bandy Youth R5/16
Bandy Youth R4/18
Bandy Youth R5/18
Bandy Youth R6/12
Bandy Elite R4/20
Bandy Elite R5/20
Bandy Elite R5/20
Bandy Elite R4/22
Bandy Elite R5/22
Bandy Elite R6/20
Bandy Elite R6/22
Bandy Elite Viklund

Bandy EX1 (radier 0.75, 3, 4, 5, 6, 0.75m
Bandy EX2 (radier 0.75, 4, 5, 6, 7, 0.75m

radier 3m, 5m, 3m
radier 2m, 5m, 2m
radier 2m, 4m, 2m
radier 2m, 5m, 2m
radier 2m, 4m, 2m
radier 2m, 5m, 2m
radier 4m, 6m, 4m
radier 2m, 4m, 2m
radier 2m, 5m, 2m
radier 2m, 5m, 4m
radier 2m, 4m, 2m
radier 2m, 5m, 2m
radier 4m, 6m, 4m
radier 4m, 6m, 4m
(radier 1m, 5m, 1m

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)




TILLBEHOR

$-4/ME60 D-80

Slipskiva Diamantavrivare
Kornstorlek: 60 keramiska (naturdiamant)
Utmarkt pa alla staltyper

FE-840 NQS500

Svetsrokutsug Dammsugare .

Valdigt hog kvalitet
Anvander filter FE-324

Valdigt stark och tyst m
Har ett cycloninlopp

BR BMS

AN |
T i

Skenkopierare Skenmarkeringsdekal
- kopiera formen av en skridskoskena - mata upp / markera skenan
- ta bort mallfastet och montera denna istéllet - placera slipmallen

- fungerar ockséa utan SSM PROFIL
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