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ORIGINAL INSTRUCTIONS

VARNING!! FÖR ATT MINSKA RISKEN FÖR SKADOR MÅSTE 
ANVÄNDAREN LÄSA OCH FÖRSTÅ DENNA BRUKSANVISNING
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SKATE SHARPENING MACHINES

SSM PRODUKT AB
Vaksala-Eke

755 94 Uppsala, Sverige

Tel: 018-500840
ssm.produkt.ab@telia.com

www.ssmprodukt.se

- Garantins omfattning -
Garantin omfattar material- och tillverkningsfel vid normalt bruk.

- Garantitid -
Garantin gäller under två (2) år från inköpsdagen. Spara kvittot eller fakturan.

- Begränsningar -
Fel som uppstår på grund av vanvård, felaktig användning eller händelse som inte rimligen kan förväntas eller 
kontrolleras (som översvämmning, jordbävning, force majeure m.m.) omfattas inte av garantin.
Ytbehandlingsskador som beror på för hög luftfuktighet, repor eller nötning vid användning eller direkt exponering för
vädrets makter omfattas inte heller.
Reparation eller utbyte är de enda alternativ som finns enligt denna garanti. SSM Produkt AB (SSM) ansvarar inte för
skador av vad slag de vara må, däribland oförutsedda eller följdskador.
Oförutsedd skada omfattar, men är inte begränsad till, skada av typ förlorad tid eller att maskinen inte kunnat brukas. 
Följdskada inbegriper, men är inte begränsad till, kostnad för att reparera eller ersätta egendom som skadats om 
produkten från SSM inte fungerar på avsett sätt.

- Åtgärdande av problem -
Kan produkten inte repareras byter vi din produkt utan kostnad.

- Så får du tillgång till service -
Skicka tillbaka produkten tillsammans med inköpskvittot. Service får du tillgång till genom att ta kontakt med en 
återförsäljare av produkter från SSM eller med SSM direkt. Återförsäljare kommer att efter vår bedömning reparera 
eller byta din produkt.

- Så förhåller sig landets eller delstatens lagstiftning gentemot garantin -
Denna garanti ger dig särskilda juridiska rättigheter. Du kan även ha andra rättigheter, som skiljer sig mellan länder
respektive delstater.

        SSM PRODUKT AB FÖRBEHÅLLER SIG RÄTTEN ATT UTAN FÖRVARNING 
        GÖRA FÖRBÄTTRINGAR OCH MODIFIKATIONER AV PRODUKTEN.

BEGRÄNSNING AV GARANTI

Begränsning av garanti -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 2
Generella säkerhetsföreskrifter -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 3-4
Specifika säkerhetsföreskrifter och symboler -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 5
Funktionell beskrivning -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 6-9
Montering -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 10
Användning -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 11-14
Underhåll -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 15-16
Tekniska specifikationer och dimensioner -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 16
Tillbehör -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- : 17-18

INNEHÅLLSFÖRTECKNING

Gratulerar till inköpet av en skridskoslipmaskin SSM PROFIL. 
Vi tackar dig för att du väljer en produkt från SSM Produkt AB.

För att erhålla ytterligare en kopia av denna manual, kontakta SSM på:

Skridskoslipmaskin SSM PROFIL
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Håll arbetsplatsen ren.
- Stökiga ytor och bänkar inbjuder till skador.

Tänk på arbetsmiljön.
- Utsätt inte verktyget för regn. 
- Använd inte verktyget på fuktiga eller våta platser. 
- Ha bra belysning vid arbetsytan. 
- Använd inte verktyget i närheten av brandfarliga vätskor eller gaser.

Skydda dig emot elektriska stötar.
- Undvik kroppskontakt med jordade eller jordytor (t.ex. ledningar, element, köksspisar, kylskåp).

Håll andra personer borta.
- Låt inte personer, speciellt barn, som inte är inblandade i arbetet röra vid verktyget eller förlängningssladden och
   håll dem borta från arbetsplatsen.

Håll verktyg som inte används undanställda.
- När verktyget inte används ska det förvaras på en torr och låst plats, utom räckhåll för barn.

Överbelasta inte verktyget.
- Den kommer utföra jobbet bättre och säkrare i det tempo den är avsedd för.

Använd rätt verktyg.
- Använd inte ett alltför klent verktyg att utföra ett arbete som kräver ett kraftigare.
- Använd inte verktyg till annat än det som det är avsett för. Använd t.ex inte cirkelsågar för att kapa grenar eller
   stockar.

Klä dig rätt.
- Ha inga lössittande kläder eller smycken, de kan fastna i rörliga delar. 
- Skor som inte är hala rekommenderas när man arbetar utomhus. 
- Bär täckande hårskydd för att innesluta långt hår. 

Använd skyddsutrustning.
- Använd skyddsglasögon och hörselskydd. 
- Använd andningsskydd eller ansiktsmask om arbetsoperationen skapar damm och stoft.

Anslut dammborttagande utrustning.
- Om verktyget är förberett för anslutning av utrustning för borttagande och uppsamling av damm, se till att sådan 
   utrustning är ansluten och korrekt använd.

Misshandla inte el-sladden.
- Dra inte i sladden för att koppla bort den från det elektriska vägguttaget. 
   Håll sladden borta från värme, olja och vassa kanter.

Säkra arbetet.
- Om möjligt, använd klämanordning eller skruvstäd för att hålla arbetsstycket. Det är säkrare än att använda din hand.

Sträck dig inte längre än nödvändigt.
- Stå stadigt och håll balansen hela tiden.

Säker användning

VARNING!! När elektriska verktyg används skall grundläggande säkerhetsregler alltid
följas för att minska risken för eldsvåda, elektrisk stöt och personskador. Speciellt skall
följande punkter beaktas. Läs dessa instruktioner innan produkten används och spara
dem.

GENERELLA SÄKERHETSFÖRESKRIFTER
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EG-Försäkran om överensstämmelse

Underhåll verktyget noggrant.
- Håll skärande verktyg vassa och rena för bättre och säkrare funktion.
- Följ instruktionen för smörjning och byte av tillbehör.
- Inspektera verktygets elsladd regelbundet. Om den är skadad skall den bytas av en godkänd service inrättning.
- Inspektera förlängningssladden periodvis, byt ut den ifall den är skadad.
- Håll handtag torra, rena och fria från olja och fett.

Koppla ur verktyget.
- Koppla bort verktyget från strömkällan när det inte används, före service och vid byte av tillbehör
   (som klingor, bitar och skärare).

Ta bort inställningsnycklar och skiftnycklar.
- Ha för vana att alltid kolla att nycklar och inställnings-skiftnycklar är borttagna från verktyget innan det sätts igång.

Undvik oavsiktlig start av maskinen.
- Se till att att strömbrytaren är i “off” läget när elsladden sätts i eluttaget.

Använd en utomhusmärkt förlängningssladd.
- När verktyget används utomhus, använd bara förlängningssladdar avsedda för utomhusbruk och märkta för det.

Var uppmärksam.
- Tänk på vad du gör. Använd sunt förnuft och använd inte verktyget när du är trött.

Kolla efter skadade delar.
- Före fortsatt användning av verktyget, kontrollera det noggrant för att bedöma att det kommer fungera korrekt
   och uträtta sin avsedda funktion.
- Kontrollera rörliga delar med avseende på korrekt uppriktning och fastsättning samt att de inte är trasiga.
   Kontrollera vidare deras montering och andra förhållanden som kan påverka verktygets funktion.
- Ett skydd eller annan del som är skadad måste på ett korrekt sätt repareras eller bytas ut av ett godkänt
   servicecenter om inte annat är föreskrivet i denna instruktionsmanual.
- Låt defekta strömbrytare bytas av ett godkänt sevicecenter.
- Använd inte verktyget ifall strömbrytaren inte sätter igång det.

Varning.
- Användandet av andra tillbehör eller tillsatser än de som rekommenderas i denna bruksanvisning kan medföra
   risk för personskador.

Låt ditt verktyg repareras av en kvalificerad person.
- Detta elektriska verktyg uppfyller de relevanta säkerhetsreglerna. Reparationer skall bara utföras av kvalificerade
   personer som använder originalreservdelar, annars kan avsevärd fara för användaren uppkomma.

Buller
- Typiska A-vägda bullernivåer bestämda enligt EN 61029-1:2009: 
   Ljudtrycksnivå (LPA): 81 dB
   Ljudeffektsnivå (LWA): 94 dB
   Osäkerhet (K): 2,5 dB

 Vi, SSM PRODUKT AB, Vaksala-Eke, 75594, Uppsala, Sverige försäkrar härmed att skridskoslipmaskinen
 SSM PROFIL, till vilken denna försäkran hänför sig, är i överensstämmelse med följande standarder:

 EN 61029-1:2009
 EN 55014-1:2006+A1+A2
 EN 61000-3-2:2014
 EN 61000-3-3:2013   Uppsala, Augusti 31, 2016  Stefan Gustavsson 
 EN 55014-2:1997+A1+A2  (plats, datum)    (signatur, namn)

 i enlighet med rådsdirektiven 2006/42/EC och 2014/30/EU.

GENERELLA SÄKERHETSFÖRESKRIFTER (fortsättning)
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Säkerhetsregler specifika för slipning

Maskinen får endast användas till att slipa undersidan på skridskoskenor. Spänn alltid fast skridskoskenan i hållaren.
Slipa ALDRIG skridskon på fri hand.
- Det är viktigt med stöd vid arbetet för att få bästa möjliga resultat, minimera kroppsexponeringen och undvika
   förlust av kontroll.

Kontrollera att skyddslocket för slipskivan sitter bra innan maskinen används för att minimera risken av flygande
spillror. Håll händer och kropp borta från den roterande slipskivan.
- Kontakt med en roterande slipskiva eller delar från en exploderande slipskiva kan resultera i allvarliga skador.

Använd bara slipskivor godkända av SSM Produkt AB. Använd slipskivor med korrekt storlek och form.
- Icke godkända slipskivor kan vara farliga!

Håll slipskivan säkert fastspänd.
När du spänner fast slipskivan, använd aldrig skadad eller inkorrekt fläns, flänsbricka eller mutter.
- Flänsen och flänsbrickan är speciellt designade för denna maskin, för optimala prestanda och säkerhet.

Använd bara slipskivstyper som är rekommenderade för ditt elverktyg och det specifika skyddet designat för den
valda slipskivan.
- Slipskivor som inte är avsedda för elverktyget kan vara osäkra därigenom att skyddsanordningen fungerar sämre.

Skyddet måste vara säkert fastsatt på elverktyget och positionerat för maximal säkerhet, så minsta möjliga del av
slipskivan är exponerad emot användaren.
- Skyddet hjälper till att skydda användaren från delar av en slipskiva som brister.
   Det minskar också risken för skada genom kroppskontakt med slipskivan.

Slipskivor får användas bara för rekommenderad tillämpning. Till exempel: slipa inte med sidan av kapskivor.
- Kapskivor med slipverkan är avsedda för slipning vid periferiytan. Sidokrafter på dessa skivor kan få dem att brista.

Använd alltid oskadade skivflänsar som är av rätt storlek och form för din valda slipskiva.
- Rätt slipskivsfläns stödjer slipskivan och minskar därmed möjligheten till att slipskivan går sönder.
   Flänsar för kapskivor kan vara annorlunda än de för slipskivor.

Använd inte nedslitna slipskivor från större elverktyg.
- Slipskivor avsedda för större elverktyg är inte lämpade för den högre hastigheten hos ett mindre verktyg och kan
   brista.

Ögon- och
hörselskydd krävs

Läs bruksanvisningen 
innan maskinen används

VARNING!

SPECIFIKA SÄKERHETSREGLER OCH SYMBOLER
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1110

8b

8a

7b7a 6 5

4c 4a

3

2c2b2a

11

1. Stödskruvar   5. Diamant
2a. Stora bordet   6. Handtag
2b. Lilla bordet    7a. Skridskohållare
2c. Styrrulle för lilla bordet  7b. Riktanordning
3. Utsugsrör    8a. Justerskruv
4a. Mallfästen    8b. Matningsskruv
4b. Mall (inte i bild)   9. Strömbrytare (inte i bild)
4c. Skenmarkeringsdekal  10. Slipskiva
      11. Sprängskydd

 Verktyg för att byta slipskiva

FUNKTIONELL BESKRIVNING
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Maskinen är avsedd för tvär-slipning av skridskoskenor med styrning via en profil. Detta görs genom att man manuellt
förflyttar en skridskoskena monterad i en hållare förbi och i kontakt med en riven, roterande slipskiva.
Maskinens öppna konstruktion tillåter konstant och enkel övervakning av slipprocessen.

En bottenram bär en elektrisk motor, ett “utsugsrör”, “mallfästen” och stöd för “stora bordet”. Stora bordet bär det
“lilla bordet” som i sin tur bär “hållaren” (se nedan). Bottenramen skall ställas horisontellt.  På motoraxeln finns följande
monterat i ordning: en fläns, en slipskiva, en flänsbricka, en balansbricka och en mutter. Slipskivan är delvis täckt av
ett sprängskydd. Gummifötterna under bottenramen gör att maskinen står stadigt.

1. Stödskruvarna används för att stöda bottenramen på ytan där maskinen är placerad.

2a. Det stora bordet används som bas för att flytta skridskohållaren åt vänster och höger.
2b. Det lilla bordet används som bas för att flytta skridskohållaren inåt och utåt.
2c. Styrrullen på det lilla bordet kommer styra det lilla bordets rörelse (inåt och utåt) genom att följa mallens form.

3. Utsugsröret är avsett att samla upp gnistor och annat skräp från slipskivan när man slipar eller river slipskivan. 
 Koppla till en lämplig utsugsanordning.

4a. Mallfästena används för att fästa mallen. Detta gör man genom att skruva ner letterskruvarna mot mallen.
4b. Mallen används för att styra lilla bordet via styrrullen som man håller i kontakt med mallen.
 Det finns flera olika mallar att välja från. Fyra stycken skickas med när man köper maskinen.
4c. Skenmarkeringsdekalen på maskinen har centrumpunkten i linje med slipskivan. Det gör att man enkelt kan
 placera mallen exakt i maskinen. När skridskon riktas in i maskinen ska markeringen användas till att först
 centrera mallen. Detta är den “neutrala” positionen. Mallen kan sedan flyttas från centrum (framåt eller bakåt)
 för att ändra den relativa vinkeln på skenan när den formas efter mallen.
 Skridskon placeras alltid i hållaren med tån till höger och hälen till vänster. Den vänstra sidan av mallen är då associerad med tån på
 skridskoskenan (och den högra sidan med hälen på skridskoskenan). Om mallen flyttas till höger så flyttas pivotpunkten åt höger, det leder
 till att skridskon får en framåtlutning.

5. Diamanten används för att riva slipskivan.

6. Handtaget används för att flytta borden och utöva tryck mot slipskivan när man slipar. (Det garanterar också
 att skridskon alltid måste monteras i samma “korrekta” riktning. Tån kommer alltid vara till höger.)

7a. Skridskohållaren används för att fästa skridskon. Placera skridskoskenan mellan den övre och den undre
 käften. Vrid handtaget och den övre käften rör sig upp eller ner.
7b. Riktanordningen används för att få skridskoskenan i korrekt läge. Placera skenan mot riktanordningen som
 det beskrivs på sidan 12 och dra sedan fast skridskoskenan i hållaren.

8a. Justerskruven används för att vinkla skridskohållaren (och därmed skridskoskenan). Högra sidan av
 skridskohållaren justeras inåt eller utåt. Detta gör att man kan kalibrera in skridskon mot mallen ifall något inte
 skulle vara 100% korrekt positionerat från start.
8b. Matningsskruven används för att flytta lilla bordet (och därmed skridskoskenan) inåt eller utåt.
 Detta låter dig bestämma hur mycket du önskar forma om skridskoskenan.
 NOTERA: SSM Profil gör så att användaren enkelt kan anpassa mallen med hållaren och skridskon. Det är grundläggande för konsistent
 mallslipning.

9. Strömbrytaren används för att slå på och slå av maskinen.

10. Slipskivan roterar nedåt och används för att forma en skridsko efter mall.
 Använd slipskiva S-4/ME60.

11. Sprängskyddet är ett skydd som skyddar om slipskivan skulle brista. Det styr även spridningen av gnistor och
 andra partiklar mot utsugsröret. Skyddet är fäst med 5 toppmuttrar.

FUNTIONELL BESKRIVNING (fortsättning)
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Pitch är bakåtlutandePitch är neutralPitch är framåtlutande

Tå-del              Mitten-del (~65%)              Häl-del

SKRIDSKOSKENAN

Ishockeyskenan kan delas in i tre olika delar: tån, mitten och hälen. Dessa skridskor har en radieform i mittendelen
som varierar från 9ʹ till 13ʹ (2,74 m till 3,96 m) beroende på tillverkare. Vid profilslipning bör man endast slipa den
mellersta delen (65% av skenan) efter mall.

Målvaktsskenor är designade på samma sätt som ishockeyskenor men deras fabriksformade radiekurva varierar
istället från 22ʹ till 30ʹ (6,7 m till 9,14 m).

Bandyskenan är i princip rak från fabrik. Här måste man profilslipa hela skenlängden (alla tre delar).

En konståkningsskena använder vanligtvis en radiekurva från 7ʹ till 8ʹ (2,13 m till 2,44 m).
Mer exklusiva modeller har 2-3 olika radier.

FORMBESKRIVNING

Radie

En stor radie ger mer iskontakt. Det leder till högre topphastighet, bättre balans och är mer energieffektivt. Däremot
kommer accelerationen och manövreringsförmågan att minskas.

En mindre radie ger ökad friktion (mer vikt på en liten yta). Det ökar manövreringsförmågan och accelerationen på
bekostnad av topphastighet, balans och energiförbrukning.

Vilken radiemall en person föredrar är personligt. Många väljer en medelradie.

Rak åkyta

En rak åkyta i mittensektionen är mindre jobbigt för benen än en radieform. Det ger också högre hastighet vid korrekt
vinkel mot isen. Man får dock mindre iskontakt jämfört med en radieform, detta på grund av att skridskon sällan ligger
i en helt rak vinkel mot isen. Att använda en rak åkyta är inte så vanligt idag.

PIVOT/PITCH

Pivot är den lägsta punkten på en skridskoskena och Pitch är vinkeln som skridskon lutar mot isen. Dessa två är
beroende av varandra. Om du flyttar pivotpunkten bakåt på skenan så kommer vinkeln på skridskon och åkaren att
luta mer framåt. Om den flyttas framåt så blir vinkeln mindre framåt, neutral eller bakåt.
Att luta framåt är mer energikrävande men ger ökad acceleration.

Det är svårt att exakt hitta den nuvarande pivotpunkten på en skena. Det beror på att olika skridskotillverkare har olika
lutning inbyggd i skon och plasten. Vår rekommendation är därför att profilslipa en skridsko och låta spelaren testa den.
Då kan spelaren säga huruvida pitchen ska ändras i någon riktning.

FUNKTIONELL BESKRIVNING (fortsättning)
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VALMÖJLIGHETER VID PROFILSLIPNING

För att sammanfatta all information från tidigare sida så finns det flera sätt att hitta en passande form på
skridskoskenan (beroende på åkstil). Här är några exempel:

En radiekurva

Detta är den vanligaste formen idag. Här använder man samma radie över hela mittensektionen. Detta kommer att
ge en åkförmåga enligt det som beskrevs på förra sidan (beroende av radiens storlek). Sedan kan man flytta lägsta
punkten för att ytterligare ändra egenskaperna ännu mer.

Lägga till en extra radiekurva

Genom att använda två olika radiekurvor på mittsektionen så kan man kombinera dessa radiekurvors egenskaper. En
mindre radie på främre delen av skridskoskenan ger bra rörlighet och grepp vid acceleration. Med en större radie i bak
får man extra support och tryck (för spelare med ett bra ”sitt” i åkningen). Kombinationen av en mindre radie i fram och
en större i bak ger en viss framåtlutning.

Specialmallar

Det finns mallar där man använder flera olika radier på skenan. Dessa mallar är utformade så man kan använda
de olika radiernas egenskaper optimalt under åkning. Dessa mallar är ofta pitchade. Kolla in vår Natural Curve serie.

Lägga till en rak åkyta

Man kan lägga till en rak åkyta av valfri längd (bör vara mellan 3-6 cm) på radiekurvan. Denna yta kan vara centrerad,
förskjuten framåt eller förskjuten bakåt. Om man flyttar en rak åkyta framåt så ger det en framåtlutande vinkel. Barn som
lär sig åka bör ha en 6 cm lång åkyta.

FUNKTIONELL BESKRIVNING (fortsättning)

Plan åkyta (6 cm)

The Natural Curve

Radier 10ʹ/20ʹ (3/6 m)

Radie 10ʹ (3.048 m)
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Placera bottenramen på en stabil, horisontell yta. Skruva ner stödskruvarna (1) mot ytan.
Placera stora bordet (med lilla bordet) på sina bärande kullager på bottenramen.

IAKTAG FÖLJANDE: Det stora bordet är tungt och rullar lätt på bottenramens kullager.
När du flyttar maskinen, lyft av stora bordet först. Förutom personsäkerhetsaspekterna, så kan du då också undvika
att skada de kullager på vilka stora bordet rullar.

Maskinen kommer med slipskiva monterad och balanserad.
Se  UNDERHÅLL: BYTA OCH BALANSERA SLIPSKIVAN på sidan 15 om du önskar byta eller balansera slipskivan.

Försäkra dig om att diamanten inte är i kontakt med slipskivan när du startar maskinen.
Om nödvändigt, skruva diamanten (5) uppåt.

Försäkra dig om att hållaren (7a) är i begynnelseläge, i linje med kanten på lilla bordet; om inte, skruva justerskruven
(8a) utåt. Detta måste göras varje gång ett par skridskoskenor har profilerats i maskinen.

FÖRSÄKRA DIG OM ATT INGEN DEL AV HÅLLAREN (7a) RÖR VID SLIPSKIVAN NÄR DU STARTAR ELLER
ANVÄNDER MASKINEN. Om nödvändigt, använd matningsskruven (8b) för att flytta hållaren utåt.

Använd ett lämpligt utsug anslutet till utsugsröret (3). Detta reducerar den mängd damm och andra partiklar som
släpps ut. För ett mer fullständigt skydd, använd en lämplig ansiktsmask som täcker mun och näsa.

Se till att använda skyddsglasögon och hörselskydd när du använder maskinen.

OBSERVERA!! VID INGREPP I SKRIDSKOSLIPMASKINEN, HÅLL DEN (OM MÖJLIGT)
BORTKOPPLAD FRÅN STRÖMKÄLLAN.

Förberedelser

ANTAL

1
1
1
4
1
1
1

BENÄMNING

SSM-P manual.se
-
-
-

TGW
DEW 8, 10 mm

AS 4 mm

BESKRIVNING

Bruksanvisning
Bottenram med motor

Stora bordet + lilla bordet
Mallar

Verktyg för att byta slipskiva
Dubbelsidig U-nyckel

Insexnyckel

Din skridskoslipmaskin SSM PROFIL levereras komplett och skyddad inuti sin transportlåda.
Ta ur allt innehåll i lådan och granska så att innehållet inte ådragit sig någon skada under transporten. 

Ditt SSM PROFIL paket ska innehålla följande:

MONTERING
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2b: Åkyta
Om man endast vill slipa en åkyta på den befintliga radiekurvan så behöver endast den ytan markeras. Om du ska slipa
en radieformad åkyta (måste vara en större radie) av valfri längd ska den centreras runt mittpunkten (C). Vid en rak
åkyta kan man antingen centrera den runt mittpunkten eller förskjuta den något från mittpunkten.

En neutral åkyta på 50 mm kallas allmänt 25+25 (eller 25-50). En framåtlutande åkyta på 50 mm, förskjuten 5 mm mot
tån kallas 30+20 (eller 30-50). När en åkyta förskjuts måste man göra en ny mittpunkt placerad i mitten av åkytan.
Denna punkt kallar vi för ny mittpunkt (N).

2a:  När man har mittpunkten (C) är det dags att märka ut området som ska profilslipas. Om du ska slipa en radiekurva
eller använda en specialmall så ska två markeringar göras där mittensektion (65%) slutar. Dessa märken ska placeras
i varje riktning från mittpunkten. Vi kallar dessa punkter för slutpunkter (E).

Skenmarkeringssystem:
Centrera skridskoskenan mellan bokstäverna (två likadana) som är närmast dess yttre mått. Här är det lite utanför
bokstaven J. Mittpunkten är då belägen vid 0. Slutpunkterna är belägna vid numret på skenans storlek (här 288).

Använda en linjal:
Placera skridskoskenan mot linjalen och mät den (318 mm). Mittpunkten är då belägen vid 318/2, vilket är 159.
Slutpunkterna räknas fram genom 318*0,65, vilket är 206,7. Dela detta nummer på 2 och lägg till/dra ifrån värdet
från mittpunktens värde för att få fram deras position. Placera linjalen med mått 103,35 vid punkt C, markera sedan
slutpunkterna E vid 0 och 206,7.

Linjal

Skenmarkeringssystem (BMS)

1:  Innan man ska profilslipa en skridsko måste man göra hjälpmarkeringar på skridskoskenan med en whiteboard penna
beroende på hur profilen ska ändras. (Det kan vara en bra idé att även märka plasten för framtida referenser.)

Börja med att märka ut centrum på skridskoskenan. Detta kan göras med vårt skenmarkeringssystem (se nedan) eller
med en vanlig linjal. Låt oss kalla den för mittpunkten (C).

ANVÄNDNING
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Stoppskruv

Riktskruv

Riktskruv

Centrum

Notera: För att bättre se så svävar
skridskon ovanför maskinen.

3: Balansera slipskivan

Om nödvändigt, byt slipskiva.
Balansera om det är nödvändigt. (Se UNDERHÅLL: BYTA OCH BALANSERA SLIPSKIVAN.)

4: Rivning (skärpning) av slipskivan

Om nödvändigt, skärp slipskivan med diamanten. Skruva diamanten inåt i små steg, samtidigt som diamanthållaren
vrids så att diamanten rör sig fram och tillbaka förbi den roterande slipskivan. De sista rörelserna skall ge rivning.
Riv försiktigt.

5: Montera en mall

Sätt fast en mall (4b) med önskad profil i de två mallfästena (4a) (med profilytan mot dig och hålet till vänster).
Se till att mittpunkten på mallen är i linje med centrumpunkten på skenmarkeringssystemet (4c).
Spänn fast mallen med letterskruvarna på de bägge mallfästena.

6: Montera skridskon

Kolla att skridskohållaren är hyfsat parallell med den bakre kanten på det lilla bordet. Använd justerskruven (8a) för att
rikta in hållaren ifall den är felvinklad.

Flytta stora bordet så långt som möjligt åt höger; tryck sedan lilla bordet framåt så att stoppskruven på riktanordningen
åker in i hålet i hållaren. Montera nu skridskon i hållaren, med tådelen åt höger, så att skenan ligger i kontakt
med de två riktskruvarna. Samtidigt skall mittpunkten (C) på skridskon (eller den nya mittpunkten N) vara placerat mitt
för centrum på riktanordningen. Spänn fast skridskon genom att trycka ner handtaget.

Valfritt: Gör markeringar där riktskruvarna nuddar skenan. Dessa kallar vi riktmärken (D).
(Dessa är placerade 35 mm från mittpunkten och behövs endast ifall du vill rikta in skenan).

ANVÄNDNING (fortsättning)
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7: Förberedelse

Slipmallen och riktskruvarna är inriktade mot varandra, det innebär att skridskoskenan kommer vara i korrekt vinkel
när den monteras mot riktskruvarna med dess mittpunkt (C) mot centrum.

7a: Att gå från en liten radie till en större

Slipskivan kommer först nudda skridskoskenan på dess högsta punkt (mittpunkt C).
Den röda linjen är slipmallens form (här 20’) och den gråa är skridskoskenans befintliga form (här 10’).

7b: Att gå från en stor radie till en mindre

Slipskivan kommer först nudda skridskoskenan på dess slutpunkter (omkring E).
Den röda linjen är slipmallens form (här 10’) och den gråa är skridskoskenans befintliga form (här 20’).

8a: Justerskruv

Om du drar skridskoskenan förbi slipskivan och märker att skenan redan är pitchad (slipad mer i fram eller i bak), så kan 
man använda justerskruven för att kompensera (återställa) i den andra riktningen.

8b: Pitch/Pivot

Om man vill ändra Pitch/Pivot på skridskoskenan; skruva loss slipmallen och flytta den i sidled till önskat läge.
Slipmallarna är gjorda så att du kan flytta mittpunkten på mallen till ett specifikt mått i mm (pivot) på maskinen. Eller så
kan man använda vinkelmarkeringarna (pitch) på mallen och flytta dem till mittpunkten på maskinen (se sidan 12). När
man är nöjd ska mallen spännas fast igen.

ANVÄNDNING (fortsättning)
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9: Profilslipning

Flytta nu borden mot dig och tillbaka åt vänster. Använd matningsskruven (8b) för att flytta lilla bordet tillräckligt långt 
tillbaka så att skridskoskenan kan röra sig utan att få kontakt med slipskivan när det stora bordet flyttas åt höger och 
vänster (med kullagret i kontakt med mallen).

Vid slipning, använd handtaget (6) när du trycker skridskoskenan i riktning mot slipskivan men också när stora bordet
flyttas i sidled. Kom ihåg att alltid hålla kullagret i kontakt med mallen vid slipning.

9a: Gå från en liten radie till en större

Börja dra borden fram och tillbaka förbi slipskivan. Använd matningsskruven (8b) för att flytta övre bordet inåt i små 
steg ända till slipningen har gått från mitten på skridskoskenan och ut till de två slutpunkterna (E). När det slutar
gnistra (eller gnistrar lika mycket över hela ytan) är det klart.

9b: Gå från en stor radie till en mindre

Här kommer slipskivan istället att arbeta från (lite utanför) slutpunkterna (E) och inåt. Använd matningskruven (8b) för
att flytta övre bordet inåt i små steg ända till slipningen täcker hela ytan mellan slutpunkterna (E).

9c: Gå från en radie till flera

Om man använder en mall med flera radier kommer slipskivan att nudda skenan på flera olika punkter.

Saker att tänka på vid profilslipning:
Om man ska ändra Pivot/Pitch så kommer slipningen att ta innanför ena slutpunkten (E) och utanför den andra. 
Slipa ända tills du nuddar ena slutpunkten och är utanför den andra.
Om man ska göra en rak åkyta bör den göras några mm längre än vad som är tänkt. Detta på grund av att det
kommer bli skarpa kanter där åkytan slutar; dessa kanter måste efteråt rundas ner med en SSM-2 eller SSM TT-3.

10: Avslutande profilslipning

Avsluta med att riva slipskivan med diamanten (5). (Om nödvändigt, justera in skridskoskenan med matningsskruven
så att slipskivan åter kommer i kontakt med skenan.) Sedan skall du slipa 10-15 gånger, bara i en riktning, utan mera
matning, men med kullagret tryckt mot mallen när du drar stora bordet i den valda riktningen. När du drar bordet i
den andra riktningen skall kullagret inte tryckas mot mallen.

Nu är profilslipningen klar! Kolla på undersidan var profilslipningen slutade, gör markeringar där på nästa skridsko från
samma par. Man kan använda dessa som slutpunkter (E). I och med detta kommer höger och vänster skridsko att
vara i samma höjd när de är klara (om höger och vänster skridsko har samma radie vill säga).

11: Avslutande slipning

När profilslipningen är klar bör den avslutande slipningen (plan- eller skålslipning) göras på en SSM-2 eller SSM TT-3.

ANVÄNDNING (fortsättning)
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S-2/HP70
Type: 178567

150 x 6 x 38 mm

www.ssmprodukt.com
SSM PRODUKT AB

D
S-2/HP70

Type: 178567
150 x 6 x 38 mm

www.ssmprodukt.com
SSM PRODUKT AB

C
S-2/HP70

Type: 178560
150 x 6 x 38 mm

www.ssmprodukt.com
SSM PRODUKT AB

B
S-2/HP70

Type: 178567
150 x 6 x 38 mm
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S-2/HP70
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150 x 6 x 38 mm
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SSM PRODUKT AB

S-2/HP70
Type: 178567

150 x 6 x 38 mm

www.ssmprodukt.com
SSM PRODUKT AB

1. Kontrollera först att slipskivan inte är spräckt. Håll slipskivan på fingret (genom axelhålet) och knacka
 försiktigt på den. Lyssna på klangen, vid ett klart ljud är den hel.

 Ta bort skyddslocket, muttern, balansbrickan, flänsbrickan och den gamla slipskivan.
 (För att undvika skakningar p.g.a. sned montering bör du noggrant rengöra fläns, flänsbricka och slipskivans
 monteringsyta före montering.)

 Placera därefter den nya slipskivan på flänsen med märklinjen mot klockan 12.
 Lägg på flänsbrickan och balansbrickan i en neutral position (centrerad med märkpunkten mot klockan 12).
 Dra fast muttern.

 Starta slipmaskinen och riv slipskivan med någon av diamanterna. Glöm inte att ha skyddslocket på!
 Om slipskivan vibrerar justera enligt följande punkter. (Slipskivan kommer att ge vibrationer till hela maskinen.
 Dessa känner man lättast vid änden av ledarmen precis vid skridskohållaren.)

2. Ställ slipskivan återigen med dess märklinje mot klockan 12, lossa muttern och förskjut balansbrickan något
 mot klockan 6. Dra fast muttern och starta slipmaskinen. Memorera hur mycket slipskivan vibrerar (A).

3. Gör som i steg 2, men med märkpunkten mot klockan 9 respektive 6 och 3.
 Balansbrickan ska förskjutas lika mycket, dvs. ha samma excentricitet för respektive klockslag (B, C, D).

4. Om ett klockslag ger mindre vibrationer än de övriga, vrid då märkpunkten dit.
 Ger två klockslag mindre vibrationer än de andra, ställ märkpunkten mellan dessa två.
 Dra sedan fast slipskivan med balansbrickan något förskjuten.
 Starta slipmaskinen och riv slipskivan. Vibrerar slipskivan för mycket görs en finjustering.

5. Om finjustering behövs, förskjut balansbrickan bit för bit mot mitten eller utåt eller något i sidled.
 Starta slipmaskinen, riv slipskivan och prova hur vibrationerna minskar för varje justering tills de så
 gott som upphör.

6. När du hittat den position som ger minst vibrationer, dra då fast balansbrickan hårt.

Klockan 3, justeradKlockan 6, justeradKlockan 9, justeradKlockan 12, justerad

Skala 1:2

Neutral (centrerad) position

M12 mutterBalansbricka

Märkpunkt

Flänsbricka

Slipskiva

Märklinje

Skala 1:4

BYTA OCH BALANSERA SLIPSKIVAN

UNDERHÅLL
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Din SSM PRODUKT AB distributör:

Höjd:    350 mm
Bredd:    400 mm
Längd:    1100 mm
Vikt:    34 kg
Effekt:    250 W
Spänning:   220-240 V
Frekvens:   Växelström (1-fas) 50-60 Hz
Varvtal (max):   2800-3400 varv per minut

Slipskiva (typ):   Typ S-4 from SSM
Slipskiva (mått):   178 x 6 x 20 mm (diameter x bredd x axelhål)

Diamant:   D-80 eller SD-80

!! MASKINEN ÄR GJORD FÖR INTERMITTENT DRIFT !! (på 60 s / av 60 s).

TEKNISKA SPECIFIKATIONER OCH DIMENSIONER

Används maskinen korrekt och endast för skridskoslipning, behöver sällan någon service utföras. Dock behöver 
slipskiva och diamant regelbundet bytas. (Slipskivan kan användas så länge som det är fysiskt möjligt, d.v.s så länge 
det inte uppstår kollisioner mellan olika delar när du rör det lilla bordet).
För att bibehålla maskinens prestanda och för att få ett bättre slipresultat, se till att alltid hålla maskinen ren. 
Gör ren utsidan, ta bort slipdamm med en mjuk borste om det skulle behövas. 

VARNING! En fullständig service ska alltid genomföras av kvalificerad tekniker. Vid egna ingrepp i maskinen, se till att
alltid dra ur stickkontakten. Denna elektriska maskin följer de relevanta säkerhetsföreskrifterna. För att undvika fara ska
elektriska ingrepp utföras av kvalificerad tekniker.

För elverktyg med typ Y fäste: om ett byte av elsladden är nödvändigt så måste det göras av tillverkaren eller hans
agent för att undvika en säkerhetsrisk.

SERVICE

UNDERHÅLL (fortsättning)
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Bandy Youth R5/12 (radier 3m, 5m, 3m)
Bandy Youth R5/14 (radier 2m, 5m, 2m)
Bandy Youth R4/16 (radier 2m, 4m, 2m)
Bandy Youth R5/16 (radier 2m, 5m, 2m)
Bandy Youth R4/18 (radier 2m, 4m, 2m)
Bandy Youth R5/18 (radier 2m, 5m, 2m)
Bandy Youth R6/12 (radier 4m, 6m, 4m)
Bandy Elite R4/20 (radier 2m, 4m, 2m)
Bandy Elite R5/20 (radier 2m, 5m, 2m)
Bandy Elite R5/20 (radier 2m, 5m, 4m)
Bandy Elite R4/22 (radier 2m, 4m, 2m)
Bandy Elite R5/22 (radier 2m, 5m, 2m)
Bandy Elite R6/20 (radier 4m, 6m, 4m)
Bandy Elite R6/22 (radier 4m, 6m, 4m)
Bandy Elite Viklund (radier 1m, 5m, 1m)
Bandy EX1     (radier 0.75, 3, 4, 5, 6, 0.75m)
Bandy EX2     (radier 0.75, 4, 5, 6, 7, 0.75m)

PROFILMALL “bandy”

Natural Curve Quick
Radier A, 10', C, D (för storlek 246-254)
Radier A, 10', C, D (för storlek 263-272)
Radier A, 10', C, D (för storlek 280-288)
Radier A, 10', C, D (för storlek 296-306)
Natural Curve 11Q
Radier A, 11', C, D (för storlek 263-272)
Radier A, 11', C, D (för storlek 280-288)
Radier A, 11', C, D (för storlek 296-306)
Natural Curve 12I
Radier A, 12', C, D (för storlek 263-272)
Radier A, 12', C, D (för storlek 280-288)
Radier A, 12', C, D (för storlek 296-306)
Natural Curve Intermediate
Radier A, 13', C, D (för storlek 263-272)
Radier A, 13', C, D (för storlek 280-288)
Radier A, 13', C, D (för storlek 296-306)
Quad XSN
Radier 6, 8, 11 & 12'
Quad 0NC
Radier 6, 9, 11 & 13'
Quad 1N
Radier 6, 9, 12 & 15'
Quad 2N
Radier 7, 10, 13 & 16'

Ishockey

   Bandy

Målvakt

PROFILMALL “flera raider”

NA Split 1 - radier 8.5'/9.5' (2.6m/2.9m) 
NA Split 2 - radier 9'/10' (2.7m/3.0m)
NA Split 3 - radier 9.5'/10.5' (2.9m/3.2m)
NA Split 4 - radier 10'/11' (3.0m/3.3m)
SE Split 1 - radier 10'/13' (3.0m/4.0m) 
SE Split 2 - radier 10'/16.4' (3.0m/5.0m)
SE Split 3 - radier 13'/20’ (4.0m/6.0m)
Detroit 1 - radier 10'/20' (3.0m/6.0m)
Detroit 2 - radier 13'/26' (4.0m/8.0m)
Goalie Split - radier 24'/28' (7.3m/8.5m)

PROFILMALL “split”

Konståkning

   Ishockey

Bandy

   Målvakt

Radie 7' (2.13 m)
Radie 8' (2.44 m)
Radie 9' (2.74 m)
Radie 10' (3.05 m)
Radie 11' (3.35 m)
Radie 12' (3.66 m)
Radie 13' (3.96 m)
Radie 14' (4.27 m)
Radie 15' (4.57 m)
Radie 16.4' (5 m)
Radie 19.7' (6 m)
Radie 23' (7 m)
Radie 26' (8 m)
Radie 28' (8.53 m)
Radie 30' (9.14 m)
Radie 33'  (10 m)

PROFILMALL “en radie”

Fyra mallar från vårt sortiment medföljer SSM PROFIL.

SLIPMALLAR
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BMS

Skenmarkeringsdekal
- mäta upp / markera skenan
- placera slipmallen
- fungerar också utan SSM PROFIL

BR

Skenkopierare
- kopiera formen av en skridskoskena
- ta bort mallfästet och montera denna istället

NQS500

Dammsugare
Väldigt stark och tyst motor
Har ett cycloninlopp

FE-840

Svetsrökutsug
Väldigt hög kvalitet
Använder filter FE-324

D-80

Diamantavrivare
(naturdiamant)

S-4/ME60

Slipskiva
Kornstorlek: 60 keramiska
Utmärkt på alla ståltyper

TILLBEHÖR
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